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COSMO®HD-200.201

2slozkové lepidlo na bazi MS

Priklady pouziti

= Vyroba hlinikovych oken a dvefi pro lepeni rohovych spoju
(ur€eno pro klasicky postup lepeni a lepeni vstfikovanim)

= Hlinikové plasté, okenice a ramy na sité proti hmyzu pro
lepeni rohovych spoja

= Konstrukce ram(, korpusUl a skfini pro lepeni rohovych
spojli, napf. u vitrin, skfifovych rozvadécl a v panelové
vystavbé

= Montazni lepené spoje.

= Lepeni fasadovych (kazetovych) sendvicovych prvka

= Ochrana holych hlinikovych prifezu proti korozi

= Tésnéni napf. pokosl, styénych spar v hlinikové konstrukci

Certifikaty / zkusebni protokoly

Francouzska emisni tfida VOC A+

Technické udaje
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Specialni vlastnosti

elasticky spoj

Bez obsahu rozpoustédla

vhodné i na pfirodni kamen

nepénivé

nizka uroven smrstovani

Dobré adhezni vlastnosti k rozdilnym povrchim
dobfe ohladitelné

rychlé a kontrolované vytvrdnuti

Vysoka pevnost spoju

kompenzuje roztahovani rozdilnych material(
Dobra odolnost vuci povétrnostnim vlivdm pfi pouziti venku
dobra stabilita pfi vystaveni UV zareni

Ize na néj dodatecné aplikovat praskovy

Smés COSMO® HD-200.201 (Komponenta A COSMO® HD-201.201 + Komponenta B COSMO® HD-205.201)

Baze

Barva ve vytvrzeném stavu
Hustota podle EN 542 pfi +20 °C
Tvrdost Shore dle DIN 53505

Viskozita smés — COSMO® HD-200.201 dle reometru deska-deska (2 s™) pfi

+25°C

Pomér miseni objemové podily

Protazeni pfi pretrzeni dle DIN 53504

doba zpracovatelnosti 100g varky pfi +20 °C

Doba zpracovatelnosti pomoci statického mixeru pfi +20 °C

Funkéni pevnost v zavislosti na zplsobu pouziti pfi +20 °C

Doba vytvrdnuti pfi +20 °C, 50 % rel. vlhkosti do dosazeni kone¢né pevnosti

Pouziti pri teplotach
Nasledné praskové lakovani po dosazeni kone¢né pevnosti

Teploty zpracovani Lepidlo a substraty

Pevnost ve smyku dle DIN EN 1465, hlinik/hlinik, 0,2mm spara pfi +20 °C
Pevnost ve smyku dle DIN EN 1465, hlinik/hlinik, 0,2mm spara pfi +80 °C
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Dvouslozkové reakéni lepidlo na bazi MS
Seda

cca 1,50 g/lcm?®

cca 48 Shore A

cca 170 000 mPa.s

A:B=1,0:1,0

cca 270 %

cca 40 min.

cca 15 min.
ccad,5h

cca’7d

od -40 °C az +100 °C
20 min./az +180 °C
od +7 °C do +30 °C
cca 2,0 N/mm?

cca 1,6 N/mm?

1S0 9001

zertifiziert

made '03 Weiss



o Technicky list 2024-04-11/CS

COSMO®HD-200.201 Strana 2/4

2slozkové lepidlo na bazi MS

Komponenta A COSMO® HD-201.201

Barva bila

Komponenta B COSMO® HD-205.201

Barva Seda

VsSeobecné informace
Doba zpracovatelnosti se pfi +30 °C zkracuje cca na polovinu, pfi +10 °C se prodluZuje cca na dvojnasobek.

Lepené dily by se mély pfelakovat teprve po Uplném vytvrdnuti lepidla; pfi pfed€asném lakovani nelze vylougit puchyfkovani
laku.

Lepené spoje materialu s rozdilnou délkovou roztaznosti je tfeba zhodnotit s ohledem na jejich dlouhodobé chovani, zejména pfi
zatiZeni a pouziti v proménnych teplotnich podminkach.

Dobu zpracovatelnosti a rovnéz prislusnou dobu stlaceni nebo zafixovani Ize presné zjistit jen pomoci vlastnich testu, protoze
tyto doby jsou silné ovlivnéné materidlem, teplotou, velikosti varky, nanesenym mnozstvim a jinymi kritérii. Zpracovatel by mél
k uvedenym pfedepsanym hodnotéam pfidat odpovidajici bezpecnostni rezervy.

Priprava
PFed zpracovanim vyrobek aklimatizujte.

Pfed zpracovanim je nutné zkontrolovat, zda kazety nejsou pfedem poskozené. V pfipadé viditelného poskozeni se jiz nesmi
pouzivat.

Pfi zpracovani je vzdy nutné pouzivat ochranné bryle.

U tlakovych pistoli COSMO® SP-750.112 a COSMO® SP-750.122 se pfi provoznim tlaku max. 8,0 bar dosahne pracovni sily 3,3
kN.

Vyhnéte se nadmérnému zatézovani tandemovych kartusi vynaloZenim pfilis velké sily >3,6 kN. Pfi pouziti tlakovych pistoli
COSMO® SP-750.111 a COSMO® SP-750.121 bude pfi pfipojném tlaku 8,6 bar dosazeno max. 2,8 kN. Je zaji$téna bezpecnost.

V zavislosti na vyrobci tlakové pistole mize béhem zpracovani pfi vyssich hodnotach pracovniho tlaku dojit nasledkem
rozdilnych sil pneumatického valce pistole za obvyklych aplikacnich teplot k poSkozeni nebo netésnostem kartusi, jejichz
nasledkem mize byt nedodrzeni smésovacich poméru lepicich systému, napf. u znacky Sulzer TS493X (Krgger), Schiico
296 704: max. 7,0 bar (max. 3,6 kN).

Povrchy lepenych dili musi byt suché, odmasténé a ocisténé od prachu.
Podle druhu povrchu materidlu je tfeba ovéfit, zda je mozné vysledek lepeni zlepSit pomoci zbrouSeni nebo aplikace primeru.

Polyolefiny (mj. PE, PP) nelze lepit bez pfedbézného oSetfeni, napf. plazmovym postupem nebo Upravou koronovym vybojem.
P¥i lepeni povrchu z tvrzeného PS se vzdy doporu€uje pouZiti primeru.

Lepeni PVC, ABS, PC, PET, GFK na bazi polyesteru nebo polyamidu a praskové lakovanych povrchl by mélo byt provadéno jen
po pifedb&zné Upravé lepenych ploch aktivatorem COSMO® CL-310.110 nanasenym rozetienim.

Lepeni betonu, pérobetonu, piskovce a cihel by mélo byt provadéno jen po pfedb&zném osetfeni lepenych ploch aktivatorem
COSMO® CL-310.110, nanesenym $tétcem (az 50 ml/m?).

Lepeni
Na otevienou kartusi se nadroubuje trubice statického mixeru a kartuSe se vlozi do davkovaci pistole.

Prvnich cca 20 g smési lepidla (cca velikost viasského ofechu) se z bezpe€nostnich davodu (technika plnéni kartuSe) nepouziva
pro lepeni.

Pres staticky mixer se smichané lepidlo nanese béhem doby zpracovatelnosti pfimo na lepenou plochu a dily se spoji.
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Po spojeni se dily zafixuji/pfitlaci az do doby dosazeni funkéni pevnosti.
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Vyteklé lepidlo odstrarite, dokud je Cerstvé.
Pokud prerusite praci, nesmite zapomenout na véasnou vymeénu statického mixéru.

Po skonc&eni prace zlstane pouzity staticky mixer na kartuSové jednotce; pfi novém zapoceti prace se staticky mixer vymeéni;
zatvrdlé lepidlo u otvoru kartuSe musi byt v pfipadé potfeby odstranéno. Pfed dalSim lepenim vytlacte z bezpe&nostnich duvodi
cca 20 g lepidla naprazdno.

Pokud ma byt kartuse COSMO® HD-200.201 znovu pouzita po vice nez 48 hodinach od ukonc&eni prace, doporu¢ujeme pouzit
uzavér COSMO® SP-820.110, aby se zabranilo vytvrzeni v prostoru otvoru kartuse.

Za timto ucelem odsSroubujte pouzity staticky mixer, zatlacte uzavér do kartuse tak, aby byl v jedné roviné s otvorem, a ru¢né jej
zasroubovanim zafixujte novym statickym mixerem. Pfi dalSim pouziti odstrante uzavér a zlikvidujte prvnich 20 g namichaného
lepidla (pfiblizné velikosti viasského ofechu) jako obvykle pfi pouziti nového statického mixeru.

Uzavér Ize pouzit opakované, ale je tfeba dbat na to, aby uzavér odpovidal barvé slozek. Pokud je uzavér pouzit opakované, je
tfeba jej vycistit pfipravkem COSMO® CL-300.150.

Lepeni kovu

U eloxovanych povrchu neni z ddvodu jejich rozmanitosti, stafi a popf. dodate¢ného oSetreni, jako oleje nebo vosky, mozny
zadny vSeobecny vyrok o smacivosti nebo slepitelnosti téchto lepenych ploch.

Kvdli obtizné definici hlinikovych povrcht a jejich kvality doporu€ujeme, abyste si vzdy zjistili dostate¢né informace od
dodavatele. Tak bude mozno provést optimalni pfedbé&zné oSetfeni povrchu pfed naslednym lepenim; je také nutny dostatecny
pocet zkousek.

PFi vyrobé a zpracovani uslechtilé oceli se €asto pouzivaji jako pomocné prostfedky vosky, oleje atd., které nelze zpravidla
odstranit jednoduchym otfenim materialu; ukazalo se, Ze vyrazné zlepSeni vysledk( lepeni pfinasi, pokud se po ocisténi pomoci
rozpoustédla povrch zbrousi nebo jesté Iépe opiskuje a poté znovu ocisti rozpoustédlem.

Pozinkované plechy je tfeba zasadné chranit pfed trvale pusobici stalou vihkosti (,tvorba bilé rzi*). Zde musi byt pfi lepeni
vylou€eno, Ze se vystupujici vihkost dostane na lepenou plochu!

PFi lepeni kovl se savymi materialy (napf. dfevem, stavebnimi materialy atd.) maze byt vihkost pomalu pfenesena skrz lepenou
sparu ze savého materidlu na kovovou plochu a zde pak maze zplsobit poSkozeni kovu korozi, proto je tfeba, aby byla kovova
lepena plocha opatfena odpovidajici ochranou proti korozi, napf. lakem nebo praskovym nastfikem.

Materialy s praskovym nastfikem s podilem polytetrafluoretylenu nelze spolehlivé lepit bez pfedbézného osetfeni (napf.
plazmovym postupem).

Dulezita upozornéni
Vyrobek mohou pouzivat vyhradné vyskoleni pracovnici v odborném provozu!

V pfipadé lepeni PVC si pfectéte také nasi technickou informaci Kontrola a hodnoceni lepeni PVC lepidlem STP/MS z
produktové fady COSMO® HD.

Na$e navody k pouZiti, smérnice pro zpracovani, udaje o vyrobcich nebo sluzbach a ostatni technické materialy jsou pouze
obecnymi voditky; popisuji pouze vlastnosti nasich vyrobkd (Udaje o hodnotach, zjisténi hodnot v okamziku vyroby) a sluzeb a
nepredstavuji zaruku ve smyslu § 443 OZ. Z diivodu rozmanitosti ucelu pro pouziti kazdého jednotlivého vyrobku a pfislusnych
zvlastnich skute€nosti (napf. parametry pfi zpracovani, vlastnosti materialu atd.) je povinnosti uzivatele provést viastni zkousky;
nase bezplatné uzivatelské a technické poradenstvi, a to v Ustni a pisemné formé i ve formeé test(, je nezavazné.

Ridte se prosim také tdaji uvedenymi v bezpeénostnim listu!

Cisténi
Cerstvé, nevytvrzené lepidlo odstranite z povrcht a nastroji pomoci pfipravku COSMO® CL-300.150.
Cistit vytvrdnuté lepidlo je mozné pouze mechanicky.

Skladovani
Originalni obal pevné uzavfeny, v suchu pfi teplotach od +15 °C do +25 °C skladujte bez pfimého ozareni sluncem.
Vyrobek smi byt béhem béznych prepravnich dob vystaven teplotam od -30 °C do +35 °C.
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Skladovatelnost v uzavieném originalnim obalu: 12 mésicu.

Forma dodani
2 x 310 ml tandemova PP kartu$e, hmotnost napliné: 890 g
Dalsi velikosti obald na vyzadani.
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PrisluSsenstvi

COSMO® SP-200.110 — sada pro tandemové kartuse COSMO®
HD-200 se statickym mixerem COSMO® SP-800.230 a
uzavérem COSMO® SP-820.110

COSMO® SP-200.120 — sada pro tandemové kartuse COSMO®
HD-200 se statickym mixerem COSMO® SP-800.221 a
uzavérem COSMO® SP-820.110

COSMO® SP-750.121 — tlakova pistole
COSMO® SP-760.151 — ru¢ni pistole
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